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Profil Référence Matiére Pression Vitesse Température
Bar m/s °C

‘ URS PU 400 0,5 -30/+95
‘ URS/L PU 400 0,5 -30/+95
‘ URS/LAI PU + POM 500 0,5 -30/+95
. uTs PU 400 0,5 -30/+95
. uTS/L PU 400 0,5 -30/+95
' UTS/LAI PU + POM 500 0,5 -30/+95
‘ uss PU 400 0,5 -30/+95
- CPGO PU 400 0,5 -30/+95
- CPGI PU + POM 500 0,5 -30/+95
‘ ?J: ((ll::r:;) PU 400 0,5 -30/+95
. TCE-TCD-TCP| NBR + Toile 250 05 -30/+110
. TCEV FPM + Toile 250 0,5 -30/ + 200
. TGO NBR + Toile 250 0,5 -30/+110
- TCE/TA;I:;;I'I:I:D/AI NBITD(;,\';oiIe 400 05 230/+110
- TCEV/AI M o 400 0,5 -30/ + 200
. P (Inch) NBR + Toile 250 0,5 -30/+110
- PEI (Inch) NBF;(;,\P"G 400 05 -30/+110
i .- PSE N?Sy;:tgr“" 700 0,5 -30/+110
( gg? Ng;y;;gir'e 400 05 -30/+110
( gg% Fgc\)’:y;gtzir'e 400 05 -30/+200
( PV (Inch) Nggy’;;gir'e 400 05 -30/+ 110
: CTSE...PB PTFE/Bze 400 15,0 -30/+110
® CTSE...PUX PUX 400 3,0 -30/+110
. JSo PU 250 0,5 -30/+95
s CTDE...PB PTFE/Bze 400 15,0 -30/+110
. CF PA 500 0,5 -20/+110
ﬂ HBTL?‘ = PU + POM 400 05 -30/+95
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. s . Pression Vitesse Température
Profil Réference Matiere Q
Bar m/s C
H‘F PTM-PTG-PTL| NBR + POM ]
SPS - MHM Polyester 350 0.5 30/+110
-- TPP PU + POM 400 05 -30/+95
PTD NBR + Toile
-- oW oM 450 05 -30/+110
NBR + Toile
-_ TPS/T oM 350 05 -30/+110
PU + NBR
-- TPS/P oM 400 05 -30/+95
NBR + Toile
-- DPW/L oM 450 0,5 -30/+ 110
lnl PTE NBR + POM 350 0,5 -30/+ 110
Polyester
NBR + Toile
- DPE oM 500 0,5 -30/+110
- . - PDM NBR + POM 700 05 -30/+110
Polyester
' GPS PU 250 0,5 -30/+95
’ CPDE...PB PTFE/Bze 400 15,0 -30/+110
® CPDE...PUX PUX 400 3,0 -30/+110
. CMP PTFE/Bze 400 15,0 -30/+110
. GPU PU 250 0,5 -30/+95
. MPK POM 500 15 -30/+110
PTFE/Bze
' PHD oM 500 15 -30/+ 110
' PDP PU + POM 300 05 -30/+95
. TPI NBR + POM 300 05 -30/+110
. cMm PA 500 05 -20/+110
UTW
‘ e PU + POM 500 0,5 -30/+95
‘ USE PU 400 0,5 -30/+95
( GC3 NBR - Toile 400 05 -30/+110
Polyester
( GC3V FPM + Toile 400 0,5 -30/+200
Polyester
- UPGU NBR + Toile 500 05 -30/+110
. SFD-PRF-PFD | NBR + Toile 500 05 -30/+110
-‘ USE/W PU + POM 400 05 -30/+95
NBR + Toile
- GPEW oM 400 05 -30/+ 110
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. . = Pression Vitesse Température
Profil Reéference Matiere ’z,
Bar m/s C
RHK
‘ GKI (Inch) PU - 0.5 -80/+95
‘ RHM NBR - 0,5 -30/+ 110
‘ RHMV FPM - 0,5 -30/ + 200
‘ RHP PU - 0,5 -30/+95
! RHPV FPM - 0,5 -30/ + 200
RHW - RHI (Iso) ] ]
1 GWI (Inch) PU 0,5 30/+95
1 RHWV FPM - 0,5 -30/ + 200
1 RPW PU - 0.5 -30/+95
* RPWV FPM - 05 -30/+200
| RHY PU . 0,5 -30/+95
i, RM NBR - 05 -30/+110
‘ RMV FPM - 0,5 -30/ + 200
‘ RMPU PU - 0,5 -30/+95
1 RMDL PU - 0,5 -30/+95
MRK
E MRK/P (Inch) PU ] 0.5 "30/+95
ﬁ MWS LAITON+NBR - 1,0 -30/+ 110
W59...PB
“ W7o, PB PTFE/Bze 15,0 -30/+ 110
W59...PU
“ W79...PU PU - 0.5 -30/+95
‘ Wu79 PU ; 0,5 -30/+95
CSWM
‘ CSW (inch) PA + MoS2 - 4,0 -30/+110
GUDAGES  mm'[c
. s ‘s Charge Vitesse Température
Profil Référence Matiere 9 2 ’z,
N/mm m/s C
(] BG POM 25 0,5 -30/+ 100
o s Résine 120 1.0 30/ + 120
Phénolique
[ Bande PB PTFE/Bze 7 15,0 - 40/ + 200
( )| Bande BGK Resine 100 1,0 30/ +120
Polyester
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